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ASUO

SISTEMAS DE COLETORES DE PO E EQUIPAMENTO
PARA CONTROLE DE POLUICAO DO AR

APLICACOES PARA SISTEMAS DE
COLETORES DEPO

O propésito deste texto € dar uma breve
introdugdo na area de aplicacdo de
Sistemas de Coletores de P6 e mais
especificamente os sistemas de Filtros de
Manga, juntamente com as informagdes
técnicas relevantes sobre sistemas de
filtros e valvulas de pulso.

Contetido:

- Técnicas de Controle de Polui¢cao de Ar;
- Sistemas de Filtros de Manga;
-Valvulas Solendide e Valvulas de Pulso.

Técnicas de Controle de Poluigcédo de Ar

Técnicas de Controle de Poluicdo de Ar,
como todos os sistemas de protecao
ambiental, se tornaram um assunto de
preocupagédo global. Existem seis
tecnologias principais sendo utilizadas
para o Controle de Poluigao de Ar:

® coletores mecanicos;

e filtros de manga;

® precipitagao eletrostatica;

® depuradores Umidos, secos e semi
Secos;

* redugéo catalitica seletiva;

¢ dessulfurizagéo de gases da chaminé.

Um importante fator que esta
impulsionando investimentos nestes
sistemas é a legislagéo local. A opiniao
publica e a preocupacéo das empresas
com a imagem também séao fatores que
levam, especialmente empresas dos
diferentes segmentos industriais, a
investir em sistemas de Controle de
Poluicado deAr.

Sistemas de Filtros de Manga estado
usando pulsos de ar para limpeza e,
portanto, formam um nicho de mercado
onde os fabricantes vém utilizando a
tecnologia ASCO em seus equipamentos.

Sistemas de Filtros de Manga
Sua histéria

As primeiras aplicagdes industriais de
sistemas de Filtro de Manga foram
desenvolvidas para a recuperagdo de
produtos valiosos do po6 contido nos
fumos resultante das operagdes de
fundicdo e refinamento de materiais nao-
ferrosos. Sabe-se que em 1852 um
senhor chamado S. T. Jones requereu a
patente nos Estados Unidos da América
para o projeto com uma Unica manga para
a recuperagdo dos fumos de oxido de
zinco.

Grandes progressos tecnoldgicos vieram
apoés 1950, apesar de que muitas
patentes e desenvolvimentos ja
existissem antes deste tempo.

Naquela época o sistema por Jato de Ar
Reverso foi desenvolvido e possuia
muitas vantagens sobre os sistemas que
utilizavam mecanismos de vibragdes
mecanicas para limpar os sacos.

No fim dos anos 50 foi introduzido o
sistema de Filtro de Jato Pulsado. Este
tipo de sistema fornecia uma operacgéo de
limpeza continua do filtro, um fluxo de ar
uniforme e uma alta eficiéncia de limpeza.
O projeto era muito simples e quase nao
tinha partes mecanicas moéveis.

Nos anos 70 e 80 os desenvolvimentos
cresceram, visto que as legislagbes cada
vez mais, forcavam as industrias, as
siderurgicas e as mineragdes a utilizarem
sistemas de Controle de Polui¢cdo de Ar.
Isto é claro que garantiu um interessante
mercado potencial para as empresas
fabricante defiltros.

Tipo de Instalagées de Filtros de
Manga

Em termos gerais, um sistema de Filtro de
Manga consiste de uma camada porosa e
flexivel de material téxtil por onde passa
um gas empoeirado para separar 0
material particulado do fluxo de gas. O
material depositado no tecido é removido
periodicamente por meio de movimentos
ondulatérios enérgicos, desta maneira,
limpando a manga e mantendo a queda
de pressdo através do filtro dentro dos
limites praticos de operagao. Ha varios
métodos para movimentar a manga que
serao abordados a seguir.

Dependendo da forma fisica assumida
pelo tecido, sdo chamados de sacos ou
mangas e envelope ou bolso.

O pd que é coletado na manga durante o
processo de filtragdo precisa ser
removido periodicamente para manter a
eficiéncia dafiltragem. Ha varias técnicas
desenvolvidas para se fazeristo.

A Fig. 3 da uma visdo esquematica dos
sistemas de limpeza usados com maior
freqiéncia. O sistema de limpeza tem
influéncia sobre a carga maxima da
manga. Esta figura também indica qual a
variagdo de carga usada na manga.
Também podemos ver quais sdo as
extremidades dos filtros que estao
abertas nesta figura.

As técnicas mais comuns para remogao
do pd séo:

. sistemas por agitagao;
- limpeza porjato de arreverso;
- limpeza por pulso/jatode ar.

Uma breve descricdo de cada técnica
segue abaixo:

Sistemas por Agitagcao

As mangas do filtro sdo agitadas por meio
de um eixo excéntrico e alimpeza s6 pode
ser feita se a filtragao for suspensa. Esta
técnica de limpeza é geralmente utilizada
em sistemas de filtro menores onde a
carga da manga precisa ser mantida
baixa. A operagdo de limpeza ndo é
otimizada, e, ao longo das Ultimas
décadas, esta técnica esta sendo cada
vez mais substituida pelas proximas
técnicas.

Limpeza por Ar Reverso

Neste tipo de sistema, o fluxo de ar ou de
gas é forgado por meio de um ventilador
em direcao reversa para limpar as
mangas de filtro. Durante esta acdo de
limpeza, o sistema ou uma segdo
relevante do filtro precisa ser parado.
Este tipo pode ser usado para cargas de
baixa a média. O meio de filtragem para
este sistema geralmente é um tecido.
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Limpeza por Pulso/Jato de Ar

Nos sistemas de coletor de po de
pulso/jato de ar, o ar ou um jato curto de ar
€ dado em direcao oposta ao fluxo normal
de ar, numa manga ou fileira de mangas.
Este jato de ar ird criar uma onda de
choque que quebra em pedagos a crosta
formada pela deposi¢do de poé no tecido
que irdo cair no cone do filtro de onde séo
removidos. Dependendo do tipo de
instalagdo, uma duragcédo de tempo de
pulso tipico € de 100 milissegundos,
enquanto o intervalo entre os pulsos em
cada manga ou fileira de manga varia de 3
a 6 minutos. A sequéncia de pulso ira
depender dos diferenciais de presséo
medidos nas mangas.

Controladores sequenciais ou CLPs séo
usados para determinar o tempo e dar os
comandos as valvulas de pulso. Ha
sistemas que usam pressao médiade 2 a
3 bar e sistemas de altas pressbes de 6 a
8 bar. Venturis sdo usados para aumentar
a velocidade do ar. A limpeza é
normalmente efetuada quando o sistema
de filtragem esta em funcionamento. Os
materiais dos tecidos usados nestes
sistemas precisam estar adaptados ao/a:

- tamanho das particulas;

- graude filtragéo;

- resisténcia dofiltro.

A Fig. 2 mostra uma instalagéo tipica de
um sistema coletor de p6 pulso/jato de ar.
Aagao de limpeza deste tipo de sistema &
muito alta, tornando o sistema muito
popular.

Como desvantagens podemos citar alto
consumo de energia elétrica e
comprimento limitado das mangas.

Aplicacoes

Sistemas utilizando filtros de tecido sdo
apropriados para uma larga faixa de
aplicagdes, visto que:

- particulas pequenas de tamanhos
desde 0,01 micron podem ser filtradas
com a enorme variedade de material;

- com a grande variedade de tecidos
existentes, a maioria dos tipos de
particulas pode ser filtrada;

- afaixa de temperatura tem aumentado
devido a disponibilidade de novos
materiais de filtragédo tais como: teflon
(PTFE) para uma temperatura maxima
de 250°C e mangas com filtro ceramico
para uma temperatura maxima de
operagéao continua de 1150°C;

- o nivel de investimento é relativamente
baixo comparado com outras técnicas
de Controle de Poluicdo deAr.

Sistema de Sistema de Sistema de
Agitagcao Agitagao + Ar Reverso
Sistema de
Ar Reverso
Carga Baixa
de Filtragem

Tipos Diferentes de Limpeza de Filtros

Ar Ar
Comprimido  Comprimido
Sistema de Sistema de Sistema de
Ar Reverso Jato de Ar Jato de Ar
Reverso Reverso
Média Alta
Pressao Pressao
Carga Alta
de Filtragem
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PARA CONTROLE DE POLUICAO DO AR

INFORMAGAO TECNICA SOBRE
VALVULAS DE PULSO

A ASCO possui uma ampla linha de
vélvulas de pulso para o mercado de filtros
de manga com acessorios que permitem
monitorar a queda de pressao através do
tecido e controlar a sequéncia da pulsos.
Como o desempenho da valvula tem
grande influéncia sobre o pulso de ar
gerado e em sua respectiva eficiéncia de
limpeza, este aspecto sera amplamente
abordado nesta secao.

Valvulas de Pulso com Diafragma

A construgdo das valvulas de pulso com
diafragma de 2 vias da ASCO ¢é baseada
no fato provado de que a abertura e o
fechamento rapido da véalvula é de grande
importancia para uma eficiente limpeza do
tecido do filtro e um consumo de
econdmico de ar comprimido.

Em mantendo-se o peso das pecas
moveis da valvula o mais baixo possivel,
os tempos de resposta séo, gracas a baixa
inércia, muito curtos e resultam em tempo
de abertura entre 8 a 14 isegundos. A
montagem do diafragma utilizada nas
valvulas de pulso da ASCO é uma
construcdo de baixa massa comparado
com a préatica normal desta inddstria. Ao
mesmo tempo a forca e a resisténcia do
material utilizado nos diafragmas de
Neoprene reforgado com nylon ou Hytrel
séo excelentes.

O diafragma principal € preso entre o
tampo e o corpo da véalvula de uma
maneira especial patenteada que for¢ca o
diafragma a vedar a sede da valvula sem o
uso de fortes molas de fechamento,
impedindo assim o fendémeno de
trepidacéo que é muito comum em outras
vélvulas de pulso de alto fluxo com
diafragma.

A trepidacdo do diafragma durante a
abertura ou fechamento da valvula ira
afetar drasticamente o desempenho da
vélvula e aumentando também o consumo
dear.

As valvulas de alto fluxo com corpo de
aluminio em angulo juntamente com as
montagens de diafragmas principais
especiais proporcionam as caracteristicas
de operagdo Unicas exigidas para esta
aplicacao.

Este alto fluxo é expresso por um fator Kv
muito alto para cada valvula (fig. 1)

fg. 1

1.Jato de ar comprimido
2.Exaustor de ar limpo
3.Carcaga do Filtro
4.Manga do Filtro
5.Entrada de ar sujo
6.Area para deposigao do coletor de pd
7.Valvula rotativa
8.Ar secundario
9.Ar de alimentacao
10.Pressostato
11.Valvula do coletor de p6
12.Tubulacéo de controle de ar (auxiliar)
13.Bloco de valvulas
14.Controlador seqiencial
15 Gaiola manga (exibida sem a manga)

O fluxo méaximo pelo tubo(s) de sopro
dentro do filtro é alcangado quando a
velocidade do ar se torna sénica (344 m/s);
esta situacdo ocorre na queda critica de
pressdo. Para ar, essa condicdo €
alcangcada quando a pressdo absoluta a
jusante é 52,8% da pressdo absoluta a
montante.

Os corpos padrao das valvulas possuem
conexdo rosqueada para tubos em
conformidade com ISO 228/1. As vélvulas
possuem constru¢cdes com o piloto
solendide montado integral ou remoto.

Os tipos controlados por piloto solenoide
integral, tem como padrdo bobinas
moldadas em epoxy com terminais tipo
“espada” e conectores tipo “plug-in” (IP-
65). Alguns invélucros opcionais para uso
geral (ambientes internos) ou atmosferars
explosivas também sao disponibilizados
como opcionais.

Valvulas de Pulso com Pistao

Como uma das principais exigéncias para
valvulas de pulso no mercado de filtros de
manga, temos a alta eficiéncia de limpeza,
baixo custo de manutencéao, longa vida util
e facilidade de instalagé@o e manutengéo.
Visando melhorar as opg¢6es de produtos
disponiveis para um mercado cada vez
mais seleto, um novo conceito de pistéo
chamado aqui de “Power Pulse” foi
desenvolvido.

Um novo componente produzido de uma
Unica peca de pistao/diafragma em POM
(Poliacetal) foi patenteada, permitindo
assim um novo conceito de fluxo. Esta
combinacdo, permite com que o fluxo
passe por baixo do pistdo em vez de por
cima de uma parede como acontece na
vélvula de pulso convencional. Isto cria
menos restricdo do fluxo (fig. 2). Outra
vantagem é que o formato “venturi” da
saida da valvula aumenta a velocidade do
ar.

fg. 2

Além do fluxo, a presséo de pico também é
influenciada. Testes de laboratério
mostram uma melhoria de até 20%.

Valvulas Totalmente Imersas

Uma tendéncia européia, devido
principalemnte a Diretrizes para
Equipamento de Pressdo como 97/23/EC,
que inclui equipamento de presséo
operando acima de 0,5 bar e fabricado ou
comercializado dentro da Comunidade
Européia, alguns fabricantes de filtros
passaram a dar preferencia cada vez mais
comprar tanques com cabecote de
presséo totalmente montados.

Em paralelo & esta regulamentacao outros
fatores também promovem a ‘“compra
Unica™

-Um dnico fornecedor fornece e da
garantia do sistema completo;

-Processo de armazenagem e compra
simplificado;

-Vaso de presséo certificado;

-Sistema de tanque com valvula totalmente
imersa apresenta um aumento no
desempenhode fluxo;

-Etc

Um outro grande diferencial que torna este
conceito muito eficaz no processo de
limpeza, é a entrada de ar por todos os
lados do diafragma ou pistdo (fig.3),
resultando numa pressao de pico de maior
amplitude.

Para atender estas demandas do
mercado, foram criados 2 opcdes de
produtos:
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fg. 3

Valvula Diafragma Imersa em tanque.

Neste conceito, fabricantes de
equipamentos podem fabricar o
tanque/barrilete ou adquiri-lo pronto j& com
as valvulas montadas, seguindo os
padrdes de dimensdes da Asco (consulte-
nos).

Para esta opc¢éao foi padronizado o tubo de
soprode 3.

AC}ESS()RIOS PARA O CONTROLE DE
VALVULADEPULSO

Valvulas de pulso sé@o pecas vitais nos
sistemas de coletor de po tipo filtro de
manga, mas sao somente um, de diversos
componentes necessarios para construir
um sistema completo.

Acessérios adicionais fornecidos pela
ASCO séo vélvulas piloto solenoide para
comando remoto ou agrupadas,
controladores sequenciais de limpeza,
ciclicos ou comandados por diferencial de
pressdo, operadores solenoide para uso
em atmosferas potencialmente explosivas,
timers para eliminacéo de condensado do
barrilete, etc.

INTERPRETAGAO DAS FIGURAS

A folha de dados das valvulas de pulso da
ASCO ¢ dividida em duas partes: o lado
esquerdo mostra a apresentagdo gréafica
dos dados de teste e & direita encontra-se
todos os dados numéricos (fig. 6).

O gréafico mostra a seguinte informacgéo: O
eixo X representa o tempo decorrido e o
eixo Y representa os sinais elétricos e de
pressdo. A tabela indica o nome do
fabricante, o tipo de tanque e a dimensé&o
daconexdo de tubo.

-Pressao do tanque [barg]:

Apressao de ar no tanque de alimentacao
gue é dado como pressdo manomeétrica.
Esta também € a presséo a qual a valvula
€ submetida.

- Pressao maxima permitida (PS)[barg]:
A presséo da rede ou do sistema a qual o
equipamento podera ser submetido sem
ser danificado.

-Comprimento do pulso elétrico [ms]:
O tempo de energizagdo da véalvula. (O
comprimento da onda de corrente
alternada de 50 Hz é de 20ms para uma
onda completa).

- Comprimento total de pulso [ms]:

O tempo do momento da abertura da
vélvula até o fechamento completo da
vélvula.

-Pressao de pico [barg]:

A pressdo méaxima que é medida na
extremidade do tubo de sopro geralmente
dimensionada ao final do primeiro declive
do grafico (apoés a vélvula se abrir
completamente).

Isto cria uma onda de choque para baixo
pelos filtros de manga para limpeza
destes.

1“""“' Barrilhete
B:dv=0V dt=97,0 ms Vpp =352 mvV
FABRICANTE: ASCO
TIPO DE VALVULA: SC 8353G41
Sinal Elétrico L R ORIFICIO: 1"
"IA,,M‘ Volume do reservatério: 15 dm?
M,,\%m Presséao do reservatorio: 6 bar
N Pressédo de ar MAaAmAnw s Ar s Comprimento do pulso elétrico: 60 mseg
no Reservatério Comprimento total do pulso: 78 mseg
N ——— Pressao de pico: 3,5 bar
\\ Tempo de abertura 50% pp: 2,8 mseg
Il Pressédo no Tubo o 3
de descarga das \ Tempo de fechamento 50% pp: 7,4 mseg
Mangas Queda de presséo no reservatoério: 2,1 bar
3 Desempenho: 58,3 %
<-CURVA 1-> <- CURVA 2 -> RETORNO

fg.6

Valvula Pistao Imersa em tanque
“Power Pulse tank”

Nesta opg¢do, o tanque é construido em
aluminio, com cabecotes p/ fixagdo com
opcdes de conexdo de saida p/ tubos de
sopragem de 1”. No adaptador o fluxo é
optimizado guiado pelo conceito
patenteado “venturi”, resultando num pico
de presséo mais elevado. (fig. 5)

fg.5

Abaixo do cabegalho do grafico os
seguintes dados séo fornecidos:

A onda senoidal é o sinal elétrico e mais
dois sinais de pressao sdo apresentados.
O sinal superior mostra a pressdo no
tanque de alimentacdo e o sinal inferior
mostra a pressdo da onda de choque
gerada pela valvula de pulso que é
registrada na extremidade final do tubo de
sopro.

DEFINIGOES

-Volume do tanque [dm?®]:

Aquantidade de volume de ar armazenado
no tanque de alimentagdo. (Volume do
tanque depende do tamanho da valvula).

-Tempo de abertura a 50% Pp {ms]:

O tempo decorrido de zero até 50% da
pressdo de pico ter sido alcancada.
Quanto mais rapido o tempo de abertura,
maior aceleracdo do ar para uma limpeza
melhor.

-Tempo de fechamento de 50% Pp [ms]:
O tempo decorrido dos 50% da pressao de
pico medido na curva em declive até a
vélvula estiver totalmente fechada.

-Queda de pressao do tanque [bar]:

A diferenca entre a pressdo do tanque
antes e depois do disparo. Com esta
vélvula é possivel calcular o consumo de ar
davalvula por pulso (volume por pulso).
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- Pressdao maxima permitida (PS)[barg]:
A presséo da rede ou do sistema a qual o
equipamento podera ser submetido sem
ser danificado.

-Comprimento do pulso elétrico [ms]:
O tempo de energizacdo da valvula. (O
comprimento da onda de corrente
alternada de 50 Hz é de 20ms para uma
onda completa).

-Comprimento total de pulso [ms]:

O tempo do momento da abertura da
vélvula até o fechamento completo da
valvula.

-Pressao de pico [barg]:

A pressdo maxima que € medida na
extremidade do tubo de sopro geralmente
dimensionada ao final do primeiro declive
do grafico (apés a valvula se abrir
completamente). Isto cria uma onda de
choque para baixo pelos filtros de manga
paralimpezadestes.

-Tempo de abertura a 50% Pp {ms]:

O tempo decorrido de zero até 50% da
pressdo de pico ter sido alcancada.
Quanto mais rapido o tempo de abertura,
maior acelerac¢é@o do ar para uma limpeza
melhor.

- Tempo de fechamento de 50% Pp [ms]:
O tempo decorrido dos 50% da presséo de
pico medido na curva em declive até a
vélvula estiver totalmente fechada.

-Queda de pressao do tanque [bar]:

A diferenca entre a pressao do tanque
antes e depois do disparo. Com esta
véalvula é possivel calcular o consumo de
ar da valvula por pulso (volume por pulso).

-Razdo de desempenho [%]:

A razao entre a pressao do tanque antes
do disparo e a pressdo de pico
multiplicado por 100%.

-Volume por pulso [Ndm?]:

A quantidade de ar a pressao atmosférica
passando através da valvula por um
determinado tempo de pulso. Quanto
maior o volume por pulso, melhor a
limpeza das mangas filtrantes e mais
mangas poderdo ser limpas por valvula.

Utilizagao de dados para comparacgéao e
selegao

Para comparar gréficos de diferentes
fabricantes e/ou tipos de véalvulas de pulso
€ essencial o seguinte: Preferencialmente
gue os graficos sejam feitos por
equipamentos de medi¢do eletrbnica
idénticos sendo que uma leve diferenca
em sensibilidade e exatiddo dos
componentes podera fazer uma razoavel
diferenga nos resultados.

Outras condi¢cBes e configuragbes de
testes basicas também devem ser iguais.

Os parametros mais importantes que
devem ser exatamente idénticos s&o:

« Volume e pressédo do tanque;

« Comprimento do pulso elétrico /
Comprimento total do pulso;

» Conex0es do tanque de alimentacéo a
véalvula e da véalvula ao tubo de sopro;

« Dimensdo do tubo de sopro e a
guantidade e localizag&o dos furos do tubo
de sopro

» Localizagdo e posicionamento do(s)
transdutor(es) de pressao (distancia da
valvula com montagem radial ou axial a
corrente de ar)

Como existem varios parametros para
serem levados em conta, o0 método mais
confiavel para comparar resultados de
teste é quando séo feitos sob as mesmas
condicdes de teste, ou melhor ainda com o
mesmo equipamento.

Além do desempenho e do nivel de prego
de uma valvula de pulso, varios outros
paramentros sdo essenciais, tais como:

- Dimensdes dainstalacéo

» Pressdo minima e maxima de operacao
» Tempo de vida util

- Vazamento interno e externo

- Possibilidade de instalacdo de
silenciadores nas portas de ventilacéo.

Calculo e determinagao dos parametros

Primeiro temos que dividir os diferentes
pardmetros em aqueles que podemos
mudar ou influenciar e aqueles que
dependem da configuracdo do
equipamento.

Note que os exemplos de calculos estdo
baseados em condigoes de fluxo
sonico (velocidade do fluxo de ar = 344
m/s) sem perda de friccido e sob
condigoes isotérmicas.

»Volume do tanque:

A determinacdo do volume do tanque
depende de vérias condigdes:

1. O volume de ar exigido por pulso para
limpar os filtros de manga (depende to tipo,
tamanho e construcao da unidade de filtro)
2. Apressao do tanque e a pressédo de pico
desejada

3. O tamanho da valvula (valor KV)

4. O tamanho do tubo de sopro e o
tamanho e numero de furos de sopro

5. O numero de pulso por unidade de
tempo

6. A duracdo do pulso elétrico e o tempo
total do pulso

7.0 numero de valvulas no tanque

8. Acapacidade do compressor

O método mais comum de determinar o
volume do tanque é experimentar a qual
volume minimo de tanque, a um
determinado tempo de pulso, se consegue
uma onda de choque quadrada e o melhor
efeito de limpeza.

Para fazer um calculo aproximado da
capacidade to tanque de alimentacéo,
pode se usar o método mencionado
abaixo:

Para se manter as condi¢cdes de fluxo
sOnico nos tubos de sopro € necessario
gue o Volume do tanque seja maior ou igual
aduas vezes o volume por pulso exigido da
valvula, dividido pela presséo absoluta do
tanque (= pressao manoetrica + 1).

Na férmula:

V1 =Volume dotanque [dm3]

Vp =Volume por pulso [Ndm?3]

Pu = Pressao absoluta a montante [bar a]
(pressao absoluta do tanque)

-Pressao do tanque:
A pressdo do tanque é normalmente
configurada em 0,5 a 8 bar m e depende
do tipo e configuragdo das unidades
filtrantes. O sistema frequentemente esta
conectada a uma pressdo de rede
existente de 6 a 8 bar e reduzida a presséo
exigida.
Para sistemas de valvula de pulso diretas a
presséo do tanque geralmente éde 0,5a 3
bar m. Para sistemas de jato de ar reverso
apresséao geralmente é de 6 a8 bar m.
A pressdo do tanque também é
proporcionalmente responséavel pela
presséo de pico.

-Comprimento do pulso elétrico:

O comprimento do pulso elétrico é
geralmente configurado de 40 a 200 ms e
também € o principal responsavel pelo
comprimento do pulso total e portanto pela
guantidade de ar que passa através da
véalvula. Um comprimento de pulso elétrico
minimo é exigido para uma operacao
correta da valvula de pulso e depende do
tipo, contrugdo e tamanho da véalvula. A
pressdo do tanque também pode
influenciar o comprimento do pulso elétrico
exigido.

Para vélvulas de pulso de pilotagem
remota, o comprimento e o didmetro do
tubing é de grande importancia, pois o
tempo de resposta de abertura e
fechamento da vélvula aumentam com o
comprimento e tamanho da tubulagdo da
valvula piloto (o tempo de resposta de
abertura é o tempo decorrido entre o inicio
do sinal elétrico e 0 momento em que a
vélvula comeca a se abrir, e 0 tempo de
resposta de fechamento é o tempo
decorrido entre o final do sinal elétrico até a
véalvula estiver completamente fechada). A
melhor maneira de estimar o comprimento
do pulso elétrico € experimentar como néo
existe outro método pratico. Um tempo de
pulso elétrico de 60 ms (para valvulas de
acdo direta) na maioria dos casos é
suficiente para uma operagéo correta, isto
€: alcancar a abertura maxima da valvula e
alcancar a melhor pressdo de pico
possivel.
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ASUO

INFORMACOES TECNICAS

-Comprimento total do pulso:

O comprimento total do pulso depende do
comprimento do pulso elétrico conforme
descrito acima e os tempos de abertura e
de fechamento. Juntos sdo responsaveis
pelo consumo de ar ou pelo volume por
pulso davélvula.

-Presséao de pico:

Apresséao de pico € uma figura importante
para melhorar a eficiéncia de limpeza a
um minimo de consumo de ar.

Depende primeiramente da pressédo do
tanque mas também da constru¢do da
valvula; um tempo curto de abertura
fornece pressbées de pico altas. E claro
que a vélvula também precisa ter
capacidade de fluxo suficiente (Kv) para
permitir o acumulo de presséo no tubo de
Sopro.

-Tempo de abertura:

O tempo de abertura da valvula de pulso
deve ser o mais curto possivel para
alcancar o melhor desempenho.

Para alcancar tempos de abertura
rapidos, o ar deve ser expulsado muito
rapidamente para permitir a pressdo da
rede agir contra a parte inferior do
diafrgma, abrindo o orificio principal.
Mantendo as partes moveis o mais leves
possivel (baixa inércia) ira resultar em
tempos de abertura curtos.

-Tempo de fechamento:

De preferéncia o tempo de fechamento
devera ser 0 mais curto possivel, pois um
fechamento longo da véalvula aumenta o
consumo de ar.

O fluxo extra de ar tem uma contribui¢do
desprezivel na eficacia da limpeza e
portanto nao é eficiente.

-Quedade pressao no tanque:

A queda de pressdo no tanque de
alimentacao € o resultado da quantidade
de ar que passa através da valvula apds
um pulso e depende dos seguintes
parametros:

a. Kvdavélvula

b. Tempo do pulso elétrico e
comprimento total do pulso

c. Volume e pressao dotanque

d. Kvdotubode sopro

Conforme mencionado anteriormente,
para manter o fluxo sénico no(s) tubo(s)
de sopro € necessario limitar a queda de
pressdo ao maximo de 50% da pressdo
absoluta do tanque.

Em dada instalagéo é a maneira mais facil
de reduzir o tempo de pulso elétrico se a
gueda de pressao for muito alta.

-Razédo de desempenho:

Arazdo de desempenho é uma forma de
se comparar diferentes valvulas de pulso
sob as mesmas condigdes de teste.

Esta percentagem depende diretamente
do valor Kv da valvula, construgdo e o
tempo de abertura, sendo assim
responsaveis pela presséao de pico.

Pp.100%

Pr =

Pr=Raz&o de desempenho (performance)
Pp =Presséao de pico
Pt=Presséo dotanque

-Volume por pulso:

O volume por pulso pode ser determinado
conforme segue:

Multiplicar o volume do tanque pelo
diferencial da pressdo do tanque antes e
apoés o disparo; isto é a quantidade de ar
atmosférico que passou através da valvula.

Na férmula:
Vp=Pd.Vt
Pd = Presséao diferencial [bar m]

Para calcular o volume por pulso de dada
vélvula e a dado comprimento de pulso, a
equacao mencionada abaixo podera ser
utilizada. Deve ser considerado que o valor
calculado é somente a quantidade de ar
que é fornecido pelo tanque.

O ar queira limpar o filtro de pé depende de
varias outras coisas, por exemplo, a
distancia entre os furos de sopro e dos
filtros e o uso e formato dos difusores que
irdo puxar ar secundario para dentro do
filtro aumentanto a quantidade de ar de
limpeza.

C.0,528.Pu.Tpl

C =Fator de fluxo [dm3/s.bar]

0,528 = Razdo de pressao critica para obter
fluxo ou choque sénico

Tpl=Comprimento total de pulso [ms]

Pu =Presséo absoluta a montante [bar]
C=3,97.Kv

C=3,39.Cv

-Kv:
Utilizando —se a mesma equacéo podemos
calcular o valor Kv exigido:

1000.Vp

2,1.Pu.Tpl

Kv = Fator de fluxo [m3/h]
2,1=Fator de dimensao (3,97 .0,528)

Em vez de usar o volume por pulso pode se
usar o volume por segundo Vp, isto é mais
exato pois os efeitos da abertura e do
fechamento da valvula foram eliminados.

Vs =Volume por segundo [dm?3/s]

-Volume médio por segundo:

O volume médio por segundo a dada
pressdo a montante (presséao do tanque)
pode ser calculado utilizando o quociente
do volume por pulso e o comprimento total
de pulso.

Naférmula:

Vs
Avs = ---momeee
2,1.Pu

Avs =Volume médio por segundo [Nm3/s]

Esta figura indica a capacidade de fluxo
em relagdo aos tempos de abertura e
fechamento da valvula. Em outras
palavras, a valvula com uma alta
capacidade de fluxo tem um valor Avs
relativamente alto.

De qualquer forma, longos tempos de
abertura e/ou fechamento reduzirdo o
fator Avs , por outro lado, tempos de
abertura e de fechamento curtos podem
compensar por uma capacidade de fluxo
mais baixa.
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INFORMACOES TECNICAS

Ar de
Alimentacéo

Alimentag&o
de Agua

Equipamento

TESTE

240V/60Hz

Tubo de Descarga @

Dreno =

Utilizado: 1) Osciloscépio de Memoria Digital
2) Conversor Bus Paralelo
3) Ploter Digital
4) Transdutor de Presséo

/X /15 /X @

5) Demodulador/Carregador/Transmissor/Amplificador
6) Transdutor de Pressao

7) Indicador de Presséo

8) Dispositivo de Acionamento de Tempo Ajustavel

Fig. 8
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® Valvulas “Power Pulse” 2/2

ASCA Simples Estagio - Piloto Integral NF Série
Conexao roscada ou de montagem rapida !

3/4"a 1"

APRESENTACAO

Estas vélvulas de pulso tipo pistdo ou cartucho, sao especialmente projetadas para aplicagbes
em filtros coletores de pd, combinando alta vazao, vida longa e altissimas velocidades de
abertura e fechamento, propiciando uma operacgéo eficaz e econémica;

Corpo angular, altissimo fluxo, em combinagdo com um desenho diferenciado de pistao, déo a
esta linha uma caracteristicas de operacéo Unica de limpeza em Egtos. coletores de p6.
Desempenho maximizado pela baixa perda de carga;

Alta qualidade do pistdo de poliacetal, propiciam uma elevada vida Util e range de temperatura;
Conexdes de montagem rapida permitem uma instalagao facil e segura;

Silenciadores incorporados reduzem o nivel de ruidos, evitando a entrada de particulas estranhas;
Valvulas fornecidas com bobinas moldadas em epoxi, classe “F” de isolamento.

INFORMACOES GERAIS
Presséo diferencial 0,35 a 8,5 bar @
Temperatura Ambiente -20 a 85°C
Fluidos Temperatura Pist&o (cartucho)
Ar [ Gés Inerte -20°C a+85°C POM (Poliacetal)

MATERIAIS EM CONTATO COM FLUIDO

Corpo / Assento Aluminio
Base-Solenoide Aco Inox 305
Nucleo mével / fixo Aco Inox 430F
Anel defasagem Cobre

Mola Aco Inox 302
VedacgOes NBR

Diafragma POM

Parafusos Aco bicromatizado

CARACTERISTICAS ELETRICAS

Tens&o standart: C.C.(?): 12V — 24V

C.A.(~): 24V] 60Hz — 120V/ 60Hz — 240V / 60Hz
outras tensdes sob encomenda (consulte a ASCO)

Poténcia Nominal / Consumo Bobina Sobressalente
IClallsse dte Tan;anho C.C. C.A. Prefixo SC *
solamento a
) Watts VA VA C.C. C.A.
Standart | Bobina WaNS Josenasso| arenase |54 | 120/60 Hz | 240060 Hz
F XM-5 - 6,3 11 14,5 - 400125-225 | 400125-228
F XM-5 | 15/22 - - - 400125-642 =
* Para outros tipos de bobinas consultar ASCO.
TABELA DE ESPECIFICACAO
Presséo Dif. (Kgffcm?) Maxima | Prefixos (obrigatério)
Temperatura Area < - ) ;
c = ) Pot da Bob Abracadeiras
orificio | kv 10) Méaxima do fluido | Classificada| |p g5 | NGmero Basicode | 3 otencia da Bobina . Mont
Conexao | (mm) <) Exm Catalo 2 Pl o agem
Min. 9o = Répida
3 C.A. c.C P
CA./ICC. | CA.ICC. PV sc © e
(E*) Roscada - Entrada/Saida
3/4” 20 14 0,3 8,5 85 . . E353A811 1 6,3 22 -
1’ 25 23 0,3 8,5 85 ° . E353A821 1A 6,3 22 -
19" 40 46 0,3 8,5 85 ° ° E353A831 1B 6,3 22 -
(@) Montagem rapida somente na Entrada
3/4” 20 14 0,3 8,5 85 o o S353A811 2 6,3 22 C117-281
1 25 23 0,3 8,5 85 ° ° S353A821 2A 6,3 22 C117-282
1% 40 46 0,3 8,5 85 . ° S353A831 2B 6,3 22 C117-290
(@) Montagem rapida Entrada e Saida
3/4” 20 14 0,3 8,5 85 (] ° S353A711 3 6,3 22 C117-281
17 25 23 0,3 8,5 85 ° ° S353A721 3A 6,3 22 C117-282
1% 40 46 0,3 8,5 85 o ° S353A731 3B 6,3 22 C117-290

@ Pressdo minima necessaria para o fechamento completo da véalvula = 0,3 Kgf/cm2 - Pressdo minima necessaria para abertura = 1 kgf/cm2;
(@ Bobina para servicos intermitentes (10% E.D.) - Tempo méaximo de energizagéo = 6 seg. (10% de 1 minuto).
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®
ASCA VALVULA SOLENOIDE SERIE E353

OPGOES E ACESSORIOS

Conexao roscada tipo NPT (Alterar o 1° digito do Numero Basico de Catalogo para “8” - Exemplo: SC8353A821);
Tratamento em Niquel Quimico para ambientes agressivos (consultar fabrica);
Outros (consultar fabrica).

INSTALAGAO

Estas valvulas podem ser montadas em qualquer posicao sem afetar sua operacao;
Identificacdo das conexdes: (E*) combinagéo de rosca de acordo com a ISO 228/1 e ISO 7/1
(@) conexao para tubo liso, com ou sem abracadeiras;
Para as valvulas com conexao de montagem rapida, a estanqueidade é conseguida pela vedagdo do o’'ring na face externa
do tubo (3/4"= @26,4a27,4 /| 1"= @33,2a34,2 / 1%"= @ 47,8 a 48,8). Recomenda-se a eliminagdo de possiveis
rebarbas nas extremidades do tubo que possam vir a causar o corte desta vedacao;
InstrucBes de instalagdo/manutencéo incluidas com o produto;
Sobressalentes disponiveis sob requisicao;

Dimensoes, Pesos e Kits de Reparo.

Con

. Kits de Reparo | ..
stugdol A | B | C | D| E | F | G | H | Convencional *| apox.
No. CA.ICC. (ko)

1 48 |156|106| 42| 50| 22| 39 | 77 FV-C117273 | 0,52

1A |48 (162|112 | 51| 62| 22| 46 | 77 FV-C117272 | 0,63

. N
1B 48 [191 141 60 71 22 62 112 Fv-C117285 |1.17 Kit de reparo convencional: Composto por todos 0os componentes

moveis + anéis de vedagao;
2 48 |156|106| 42| 70| 22| 39 | 77 FV-C117274 | 0,60

2A |48 |162|112 | 51|83 | 22| 46 |77 FV-C117275 | 0,69 Observagdes:

2B |48 [191]141160] 97| 22| 62[112] Fv-c117286 | 1,37 | - DimensGes em “mm” para valvulas montadas com bobinas prefixo “SC”.

3 |48 |176|126| 62| 70| 22| 39|77 FV-C117274 | 0,68

3A |48 183|133 |71 |83 | 22|46 |77 FV-C117275 | 0,80

3B |48 217|167 /80|97 |22]62[112| FV-C117286 | 1,58

Pequenas variagGes podem ocorrer para montagem com outras bobinas.



ASCA

Valvulas de Pulso
Simples Estagio - Piloto Integral

Conexao roscada

Ou por compressao

3/4”al”

APRESENTACAO

« Estas valvulas de diafragmas, sédo especialmente projetadas para aplicacdes em filtros
coletores de p6, combinando alta vazao, vida longa e altissimas velocidades de abertura e
fechamento, propiciando uma operacgéo eficaz e econémica;

« Corpo angular, alto fluxo, constru¢gdo sem mola, em combinacéo com um diafragma especial,
déo a esta linha caracteristicas de operag6es Unicas de limpeza em Egtos. coletores de p6;

« Conexdes por compressao permitem uma instalagao rapida, facil e segura;

« Silenciadores incorporados garantem uma operacéo livre de ruidos além de evitar a entrada

de particulas estranhas;

» Valvulas fornecidas com bobinas moldadas em epoxi, classe “F” de isolamento.
* Versdo em Aco Inox 316 para aplicagdes em ambientes extremamente agressivos.

INFORMACOES GERAIS

Presséo diferencial 0,35 a 8,5 bar
Temperatura Ambiente -20 a 85°C
Fluidos Temperatura Vedacdes
Ar/ Gas Inerte -20°C a+85°C CR N
m :
MATERIAIS EM CONTATO COM FLUIDO
Corpo / Assento Aluminio Aco Inox 316
Base-Solenoide Aco Inox 305 Ago Inox 305
Nucleo mével / fixo Ago Inox 430F Aco Inox 430F
Anel de defasagem Cobre Cobre — =
Mola Aco Inox 302 Aco Inox 302
Vedag&o externa NBR NBR '___ _
Diafragma CR TPE
Parafusos Aco Carbono Zincado Aco Inox 316
. . IN
CARACTERISTICAS ELETRICAS
Tens&o standart: C.C.(®): 12V - 24V
C.A.(~): 24V/ 60Hz — 120V/ 60Hz — 240V / 60Hz
outras tensdes sob encomenda (consulte a ASCO)
Poténcia Nominal / Consumo Bobina Sobressalente
Classe de | Tamanho cC CA Prefixo SC *
Isolamento da = —
] Watts VA VA C.C. C.A.
Standart Bobina Watts Sustentagéo| Arranque 24V 120/60 Hz 240/60 Hz
F M-6 - 6 15,6 34 - 400325-125 | 400325-128
F M-6 15,3 - - - 400325-242 - -
* Para outros tipos de bobinas consultar ASCO.
TABELA DE ESPECIFICACAO
P ao Dif. (Kgf/cm? 2 i
ressao Dif. (Kgflem?) Tema):rrgﬁ a _ P_r_Ef'XOS NUmero Basico de o Poténcia da
o o dopflul’do Areas Classificadas Catalogo W Bobina
N Orificio KV Maxima o @ Exmb |E p| 1P-65 =
Conexéao (mm) Min. (°C) Exdmb | EXm xem ]
S C.A. C.C.
CA | cC.| CAICC. | EF | PV |ywmm| SC | Auminio | Inox a6.? O
Roscada (* = “8” p/ NPT ou “G” p/BSP)
3/4” 29 14 0,34 8,5 8,5 85 ° ® ° . *353-141J G353A132@| 1 6 15,3
1" 29 17 0,34 8,5 8,5 85 (] ® (] (] *353-041J G353A133 @) 1A 6 15,3
Compressao (@)
3/4” 29 14 0,34 8,5 8,5 85 ° ® ° . 8353-052J - 2 6 15,3
1" 29 17 0,34 8,5 8,5 85 (] ® (] (] 8353-053J - 2A 6 15,3

@ Para prefixos EF, devera ser alterado o 5° digito do cddigo base para "G". Ex.: EF8353G041J. Sofrem pequenas variagdes nas poténcias de até + ou - 10%;
@ Valvulas com corpo em Inox 316L possuem como vedacéo Standart o TPE. Para outras opcdes consulte a Asco;

® Disponivel somente em C.C.;

(@ Consultar a Asco para uso com prefixo WSEM.
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ASUO

OPGOES E ACESSORIOS

VALVULA SOLENOIDE SERIE 353

* Vedacbes em: FPM, ou TPE, utilize o sufixo apropriado;
« Tratamento em Niquel Quimico para ambientes agressivos (consultar fabrica);
« Outros (consultar fabrica);

INSTALAGAO

« Estas valvulas podem ser montadas em qualquer posicao sem afetar sua operacao;

« |dentificagédo das conexdes: (8) rosca NPT de acordo com a ANSI/ASME B 1.20.1;

(G) rosca G ou BSPP de acordo com a ISO 228/1 ou BS 21 respectivamente;
(@) conexdo para tubo liso, engate por compressao;

» Para as valvulas de engate por compressao, a estanqueidade é conseguida pela compressao da vedacéo contra face externa
dotubo (3/4"= @26,4a27,4 ] 1"= @332a34,2 | 1¥%"= @ 47,8 a 48,8). Recomenda-se a eliminacdo de possiveis
rebarbas nas extremidades do tubo que possam vir a causar o corte desta vedagao;

* Instrucdes de instalagdo/manutencao incluidas com o produto;

* Sobressalentes disponiveis sob requisigéo.

Dimensoes, Pesos e Kits de Reparo.

Construgéo Kits de Reparo * Peso Aprox. (kg)
N | A B C|DIEFRPGIHPT K g‘;mf'(‘itg Coé“fr}céoga' 7Ip Aluminio | Inox 316L
1 | 75 | 45 | 27| 51|89 | 75| 39| 92 | 113| 130 | FV-316563-J | FV-134093-J | FV-238866-J| 0,70 1,30
1A | 75 | 45 | 27 | 51| 89 | 75| 39 | 92| 113 | 130 | FV-316563-J | FV-134093-J | FV-238866-J| 0,65 1,20
2 | 75| 45| 27| 88|125| 75| 39| 92 | 175| 195 | FV-316563-J | FV-134093-J | FV-238866-J| 0,85 .
2A | 75 | 45 | 27 | 88 |125| 75| 39 | 92 | 175| 195 | FV-316563-J | FV-134093-J | FV-238866-J| 0,90 -

* Kit de reparo completo:

Kit de reparo convencional:

Kit Zip:

Composto pelo Kit de reparo convencional + base do solendide;
Composto por todos os componentes moéveis + anéis de vedacéao;
Composto por 10 diafragmas.

Observagbes:
- Dimens6es em “mm” para valvulas montadas com bobinas prefixo “SC”.
Pequenas variagGes podem ocorrer para montagem com outras bobinas.

Construcgéo 1

Construcgéo 1

=n
U1

E

B—
0
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I
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Valvulas de Pulso
Duplo Estagio - Piloto Integral
Conexao roscada ou por compressao

1%"7a 3"

ASUAO

APRESENTACAO

¢ Estas vélvulas de diafragmas, sao especialmente projetadas para aplicag6es em filtros
coletores de p6, combinando alta vazao, vida longa e altissimas velocidades de abertura e
fechamento, propiciando uma operagéo eficaz e econémica;

» Corpo angular, alto fluxo, em combinagdo com um diafragma especial, dao a esta linha
caracteristicas de operacgdes Unicas de limpeza em Egtos. coletores de p6;

« Conex0des por compressao permitem uma instalagéo rapida, facil e segura;

* Silenciadores incorporados garantem uma operacéo livre de ruidos além de evitar a entrada
de particulas estranhas;

» Valvulas fornecidas com bobinas moldadas em epoxi, classe “F” de isolamento,

* Versdo em Ago Inox 316 para aplicagbes em ambientes extremamente agressivos.

INFORMACOES GERAIS

Presséo diferencial 0,35 a 8,5 bar
Temperatura Ambiente -20 a 85°C
Fluidos Temperatura Vedacdes

Ar/ Gas Inerte -20°C a+85°C CR
MATERIAIS EM CONTATO COM FLUIDO
Corpo / Assento Aluminio Aco Inox 316
Base-Solenoide Aco Inox 305 Aco Inox 305
Nucleo moével / fixo Aco Inox 430F Aco Inox 430F
Anel de defasagem Cobre Cobre
Mola Aco Inox 302 Aco Inox 302
Vedagao externa NBR NBR
Diafragma CR TPE

CARACTERISTICAS ELETRICAS

Tensao standart:

C.A.(~): 24V/ 60Hz — 120V/ 60Hz — 240V / 60Hz

C.C.(=): 12V — 24V

outras tensdes sob encomenda (consulte a ASCO)

IN
Poténcia Nominal / Consumo Bobina Sobressalente
lc'Tsse dte Ta";:“ho cc. CA. Prefixo SC *
solamento
] Watts VA VA C.C. C.A.
Standart Bobina Watts Sustentagdo| Arranque 24V 120/60 Hz 240/60 Hz
F M-6 - 6 15,6 34 - 400325-125 | 400325-128
F M-6 15,3 - - - 400325-242 - -
* Para outros tipos de bobinas consultar ASCO.
TABELA DE ESPECIFICACAO
Presséo Dif. (Kgffcm?) Maxima Prefixos
Temperatura Areas Classificadas Numero Basico de % POtBeOnb?:ada
~ | Orificio | Ky Maxima do fluido ey IP-65 Catalogo =
Conexéao (mm) Min. (°C) Exdmb| Exmb | Exemb Z’
S C.A. C.C.
CA. | CC.| CA./CLC. EF PV (wEsll\EnM) SC Aluminio Inox 316 o
Roscada (* = “8” p/ NPT ou “G” p/BSP)
1y 51 45 0,34 9 8,5 85 . . ° e | *353-039J® | G353A134 2 1 10,5 | 11,2
2" 66 65 0,34 8,5 8,5 85 ° ° ® e | *353050J - 1A 10,5 19,7
2" 66 70 0,34 8,5 8,5 85 o . ® e | *353051J - 1B 10,5 19,7
3" 76 119 1,0 9 7 85 . . @) e | *353-008J - 2 10,5 19,7
Compresséo (@)
1% 51 | 45 [ 034 ] 85[ 85| 85 [ e [ e [ e | e [3530540 - | 3] 105] m2

@ Para prefixos EF/EV, devera ser alterado o 5° digito do codigo base para "G". Ex.: EFXG353G060. Sofrem pequenas variagdes nas poténcias de até + ou - 10%;

(@ Disponivel somente em

Corrente Alternada (C.A.);

® Contém mola sobre o Diafragma principal;
@ Consultar a Asco para uso com prefixo WSEM.
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ASVAO

VALVULA SOLENOIDE SERIE 353

OPGOES E ACESSORIOS

* Vedacbes em: FPM, ou TPE, utilize o sufixo apropriado;
» Bobinas com classe de isolamento “H”;
» Tratamento em Niquel Quimico para ambientes agressivos (consultar fabrica);
e Qutros (consultar fabrica).

INSTALAGAO

« Estas véalvulas podem ser montadas em qualquer posicao sem afetar sua operacao;
« ldentificag@o das conexdes: (8) rosca NPT de acordo com a ANSI/ASME B 1.20.1;

(G) rosca G ou BSP P de acordo com a ISO 228/1 ou BS 21 respectivamente;
(@) conexdo para tubo liso, engate por compressao;

» Para as valvulas de engate por compressao, a estanqueidade é conseguida pela compressao da vedacéo contra face externa
do tubo (1 ¥2"= @ 47,8 a 48,8). Recomenda-se a eliminacdo de possiveis rebarbas nas extremidades do tubo que possam vir
a causar o corte desta vedacao;
* Instrucdes de instalagdo/manutencao incluidas com o produto;
Sobressalentes disponiveis sob requisigao.

Dimensoées, Pesos e Kits de Reparo.

5 Kits de Reparo * Peso
Construgaol A | B |C | D|E |F |G| H| J | K| L Completo Convencional Aprox. (kg)
No. CA. ccC. CA. c.cC. a Aluminio
1 80/50|30| 71 (130|136 |45 (3/87|131 161 | 178| FV-322108-J - FV-134725-J |FV-134008-J|FV-238870-J | 1,60 #
1A |80|50(30| 95|168|165|45 |3/4”7(165|210 | 227|FV-316029-J - FV-113685-J | FV-113686-J| FV-256797 | 2,90
1B |80|50|30| 95|168(165 |45 |3/47|165|210 | 227| FV-316029-J - FV-113685-J |FV-113686-J| FV-256797 2,60
2 80/50|30| 99 (198|202 |45 [3/47|177 | 236 | 253| FV-176878-J | FV-325326-J|FV-134727-J |FV-134728-J|FV-134729-J | 1,80
3 80(50(30(117|177|136 |45 |3/47|131 | 225 | 242| FV-322108-J - FV-134725-J |FV-134008-JIFV-238870-J | 2,40

* Kit de reparo completo:
Kit de reparo convencional:

Kit Zip:

# Peso para valvula de 1 %" em Aco Inox 316L = 2,5 Kg.

Observagdes:

Composto pelo Kit de reparo convencional + base do solendide;
Composto por todos 0os componentes mdveis + anéis de vedacéo;
Composto por 10 diafragmas grande.

- Dimens6es em “mm” para véalvulas montadas com bobinas prefixo “SC”.
Pequenas variagGes podem ocorrer para montagem com outras bobinas.

Construgéo 1

Construgéo 2
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Valvula de Pulso 2/2

N Duplo Estagio - Piloto Integral NF oA
ASCA Montagem Integral ao Tanque.
Tubo de Sopro de 3”.

Série
353

ot H
P4

APRESENTACAO

» Estas valvulas de diafragmas imersos, s&o especialmente projetadas para aplicacdes em
filtros coletores de p6 de grande porte, combinando alta vazao, vida longa e rapida velocidade
de abertura / fechamento, propiciando uma operacgéo eficaz e econémica;

» Diafragmas de alta qualidade, resistentes ao desgaste, garantem uma vida Util superior em

ambientes severos;

Facil acoplamento ao tanque;

Facil manutengéo;

Conexao de escape roscada (G 1/2”), permite a utilizagado de silenciadores;

Incluso kit de montagem, composto por parafusos e vedagdes.

INFORMACOES GERAIS

Presséo diferencial Ver "Tabela de Especificagdo” [1 bar =100 kPa]
Tempo de resposta 10-30ms
Fluidos Temperatura Vedagbes
Ar/ Gas Inerte -20°C a+85°C CR
I
MATERIAIS EM CONTATO COM FLUIDO
Corpo / Assento Aluminio
Base-Solenoide Aco Inox 305
Nucleo moével / fixo Aco Inox 430F
Guia do nucleo Acetal
Mola Aco Inox 302
Vedacgao externa NBR
Diafragmas CR
Anel de defasagem Cobre

CARACTERISTICAS ELETRICAS

Tenséao standart: C.C.(=): 12V - 24V

C.A.(~): 24V/ 60Hz — 120V/ 60Hz — 240V / 60Hz
outras tensdes sob encomenda (consulte a ASCO)

Poténcia Nominal / Consumo Bobina Sobressalente
ICle:sse df Tan;anho C.C. C.A. Prefixo SC *
solamento a
f Watts VA VA C.C. C.A.
Standart | Bobina WA |sumnseo| ararase |94y | 120/60 Hz | 240/60 Hz
F M-XX 11,2 | 10,5 23 55 | 400425-142 | 400425-125 | 400425-128
* Para outros tipos de bobinas consultar ASCO.
TABELA DE ESPECIFICACAO
Presséo Dif. (Kgficm?) Méaxima Prefixos
c ~ Temperatura Areas Classificadas @ Poténcia da Bobina
gonexae | orificio | gy Maxima do f'g'dO () e |1P-65 | NumeroBasico de | 3
(Tubo) (mm) Min. (C) Exdmb X Catalogo %
C.A. C.C.
CA. | CC.| CA/C.C. EF PV sc o
Para montagem em tanques, Normalmente Fechada.
3 \ 75 \ 170 ‘ 1 ] s ‘ 6 | 8 . . ‘ . ‘ XG353A060 @ ‘ 1 ‘ 105 12

@ Para prefixos EF, devera ser alterado o 5° digito do cddigo base para "G". Ex.: EFXG353G060. Sofrem pequenas variagdes nas poténcias de até + ou - 10%.
@ “X”=TPL 26570 - corpo especial.
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ASCA VALVULA SOLENOIDE - MONTAGEM INTEGRAL AO TANQUE

OPGOES E ACESSORIOS

* Bobinas com clase de isolamento “H”;

« Silenciador G 12"
* Outros (consultar fabrica).

INSTALAGCAO
« Kit de montagem, composto por parafusos, arruelas e vedagdes inclusos com o produto;

* Instrugdes de instalagdo/manutencéo incluidas com o produto;
« Vista explodida da valvula mostrando componentes do kit de reparo fornecida sob requisigéo

Dimensoées, Pesos e Kit de Reparo.

|

Construgéo Kit de Reparo IL\F’perZ?(l
No. CA. c.C. (ka)
1 FV-290852 ‘ FV-290853 | 3,5

Observagoes:
- Dimensdes em “mm” para valvulas montadas com bobinas prefixo “SC”.

Pequenas variagbes podem ocorrer para montagem com outras bobinas.
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ASUAO

Valvulas “Power Pulse”

3/47a 1%"

Simples Estagio - Piloto Remoto
Conexao roscada ou de montagem rapida

NF

APRESENTACAO

¢ Estas valvulas de pulso tipo pistéo ou cartucho, sdo especialmente projetadas para aplicacbes
em filtros coletores de pd, combinando alta vazao, vida longa e altissimas velocidades de

abertura e fechamento, propiciando uma operacgéo eficaz e econémica;

* Corpo angular, altissimo fluxo, em combinagdo com um desenho diferenciado de pistéo, ddo a
esta linha uma caracteristicas de operagédo Unica de limpeza em Eqtos. coletores de po.

» Desempenho maximizado pela baixa perda de carga;

» Alta qualidade do pistéo de poliacetal, propiciam uma elevada vida Util e range de temperatura;

* Conexdes de montagem rapida permitem uma instalacéo facil e segura;

INFORMACOES GERAIS

Presséo diferencial 0,35 a 8,5 bar
Temperatura Ambiente -20 a 85°C
Fluidos Temperatura Pist&o (cartucho)

Ar / Gas Inerte

-20°C a+85°C

POM (Poliacetal)

MATERIAIS EM CONTATO COM FLUIDO

Aluminio
Aco Inox 302

Corpo / Assento

Mola

Vedagbes

Pistéo/cartucho

Parafusos

Garras (Montagem rapida)

NBR
POM

Aco bicromatizado
Aco bicromatizado

PILOTOS SOLENOIDES

Tensao standart:

C.C.(3): 12V — 24V
C.A.(~): 24V/ 60Hz — 120V/ 60Hz — 240V / 60Hz
outras tensdes sob encomenda (consulte a ASCO)

Opgdes para a Pilotagem Remota
. Conexao
Valvula ge pulso do piloto
(referéncia) remoto Orificio (mm) Piloto isolado Painel ¢/ sequenciador
E353A810/820 /830 .
S353A810 /820 /830 1/8" NPT 3,6 Linha E257 Linha CLSP134
S353A710/ 720/ 730
TABELA DE ESPECIFICACAO
Pressao Dif.  (Kgflcm?)
Maxima )
Principal (mm) = A o fluido de Catalogo
2B Minima Maxima ©C) 9 Rapida
(E*) Roscada - Entrada/Saida
3/4” 1/8” 20 14 0,3 8,5 85 E353A810 1 -
1 1/8” 25 23 0,3 8,5 85 E353A820 1A -
1% 1/8" 40 46 0,3 8,5 85 E353A830 1B -
(@) Montagem rapida somente na Entrada
3/4” 1/8” 20 14 0,3 8,5 85 S353A810 2 C117-281
1 1/8” 25 23 0,3 8,5 85 S353A820 2A C117-282
1% 1/8” 40 46 0,3 8,5 85 S353A830 2B C117-290
(@) Montagem rapida Entrada e Saida
3/4” 1/8” 20 14 0,3 8,5 85 S353A710 3 C117-281
1 1/8” 25 23 0,3 8,5 85 S353A720 3A C117-282
1% 1/8” 40 46 0,3 8,5 85 S353A730 3B C117-290

@ Pressdo minima necessaria para o fechamento completo da valvula = 0,3 Kgf/cm2 - Pressdo minima necessaria para abertura = 1 kgf/cm2;
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®
ASCA VALVULA SERIE 353

OPGOES E ACESSORIOS

« Conexao roscada tipo NPT (Alterar o 1° digito do Numero Basico de Catalogo para “8” - Exemplo: SC8353A730);
» Conexdes de engate rapido e tubo pneumatico em PU para OD 6 mm e OD 8 mm (consultar fabrica);

» Tratamento em Nigquel Quimico para ambientes agressivos (consultar fabrica);

» Qutros (consultar fabrica).

INSTALAGAO

« Estas valvulas podem ser montadas em qualquer posicao sem afetar sua operacao;
« |dentificagdo das conexdes: (E*) combinacao de rosca de acordo com a ISO 228/1 e ISO 7/1
(@) conexdo para tubo liso, com ou sem abracadeiras;

» Para as valvulas com conexdo de montagem rapida, a estanqueidade é conseguida pela vedagéo do o’ring na face externa
dotubo (3/4"= @26,4a27,4 /| 1"= @33,2a34,2 / 1%"= @ 47,8 a 48,8). Recomenda-se a eliminagdo de possiveis
rebarbas nas extremidades do tubo que possam vir a causar o corte desta vedacao;

« Instrucdes de instalagao/manutencao incluidas com o produto;

» Sobressalentes disponiveis sob requisicao;

Dimensoes, Pesos e Kits de Reparo.

Kits de Reparo

Construgdol o | B | C | D |E |F ConvencioFr)\al * :perz?(_
No. CA.ICC. (ko)
1 84 | 94| 42| 50|39 |77 FV-C117271 | 0,42
1A |96 | 100| 51| 62 | 46 |77 FVv-C117271 | 0,53
1B |121| 127| 60 | 71 | 62 |112 FV-C117283 | 1,07
2 103 | 94 | 42| 69 | 39 |77 FV-C117279 | 0,50

2A 115 | 100| 51| 81 |46 |77 FV-C117280 | 0,59 Observagoes:
2B 146 | 127] 60| 97 | 62 [112]| FVv-c117289 | 1,27 - DimensGes em “mm” para valvulas montadas com bobinas prefixo “SC”.
3 1103 | 113] 61| 69 | 39 | 77 FV-C117279 | 0,58 Pequenas variacdes podem ocorrer para montagem com outras bobinas.

3A 115|119 70| 81 | 46 |77 FV-C117280 | 0,65
3B |146 | 153 86 | 97 162 |112| FV-C117289 |1,27

* Kit de reparo convencional: Composto por todos 0s componentes
moveis + anéis de vedagao;

Construgéo 1 Construgéo 2
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ASUAO

Valvulas de Pulso
Simples Estagio - Piloto Remoto
Conexao roscada ou por compressao
3/4"al”

APRESENTACAO

« Estas valvulas de diafragmas, sédo especialmente projetadas para aplicacdes em filtros
coletores de p6, combinando alta vazao, vida longa e altissimas velocidades de abertura e
fechamento, propiciando uma operacgéo eficaz e econémica;

« Corpo angular, alto fluxo, constru¢cdo sem mola, em combinacdo com um diafragma especial,
dao a esta linha caracteristicas de operagdes Unicas de limpeza em Eqtos. coletores de po;

» Conexdes por compressao permitem uma instalagao rapida, facil e segura;

INFORMACOES GERAIS

Presséo diferencial 0,35 a 8,5 bar
Temperatura Ambiente -20 a 85°C
Fluidos Temperatura Vedagdes
Ar / Gés Inerte -20°C a+85°C CR

MATERIAIS EM CONTATO COM FLUIDO

Corpo / Assento

Mola

Vedacéo externa

Diafragmas
Parafusos

Aluminio
Aco Inox 305

NBR
CR

Aco Carbono zincado

PILOTOS SOLENOIDES

Tensao standart:

C.C.(=): 12V - 24V
C.A.(~): 24V/ 60Hz — 120V/ 60Hz — 240V / 60Hz
outras tensdes sob encomenda (consulte a ASCO)

Aco Inox 316 L
Aco Inox 305
NBR

TPE

Aco Inox 316

valvula de Conex&o Opcdes para a Pilotagem Remota

pulso dopiloto
(referéncia) remoto Orificio (mm) Piloto isolado Painel ¢/ sequenciador
8353C135J
8353C035J | 1/g" NPT 3,6 Linha E257 Linha CLSP134
8353-055J
8353-056J

* Para outros tipos de bobinas consultar ASCO.

TABELA DE ESPECIFICACAO

Presséo Dif. (Kgflcm?) Maxima
Te(;‘(‘)pf’i:iaégra Namero Basico de
Conexao Conex&o Orificio KV f Catalodo )
principal piloto (mm) » . (°C) 9 Construgéo
2]} Minima Maxima
C.A./C.C. Aluminio Inox 316L @
Roscada (* = “8” p/ NPT ou “G” p/BSP)
3/4” 1/8” 29 14 0,34 8,5 85 *353C135J G353A130 1
1 1/8” 29 17 0,34 8,5 85 *353C035J G353A131 1A
Compressao (@)
3/4” 1/8” 29 14 0,34 8,5 85 8353-055J - 2
1 1/8” 29 17 0,34 8,5 85 8353-056J - 2A

@ Valvulas com corpo em Inox 316L possuem como vedagdo Standart o TPE. Para outras opgdes consulte a Asco.
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ASVA

VALVULA SERIE 353

OPGOES E ACESSORIOS

Vedacdes em: FPM, ou TPE, utilize o sufixo apropriado;

Conexdes de engate rapido e tubo pneumético em PU para OD 6 mm e OD 8 mm (consultar fabrica);
Tratamento em Niquel Quimico para ambientes agressivos (consultar fabrica);

Outros (consultar fabrica).

INSTALAGAO

Estas valvulas podem ser montadas em qualquer posi¢&o sem afetar sua operagéo;
Identificacdo das conexdes: (8) rosca NPT de acordo com a ANSI/ASME B 1.20.1;

(G) rosca G ou BSPP de acordo com a ISO 228/1 ou BS 21 respectivamente;

(@) conexdo para tubo liso, engate por compresséo;
Para as valvulas de engate por compresséo, a estanqueidade é conseguida pela compressdo da vedacéo contra face externa
do tubo (3/4"= @ 26,4a27,4 | 1"= @ 33,2 a 34,2). Recomenda-se a eliminacédo de possiveis rebarbas nas extremidades
do tubo que possam vir a causar o corte desta vedacao;
Para a conexao do piloto remoto a conexdo de 1/8 disponivel na tampa da valvula de pulso”, a Asco recomenda uma distancia
de até 3 m de tubings OD 06 mm. Para outras configuragfes de montagem , a Asco sugere um teste prévio pelo usuario, ja
que podera afetar diretamente o desempenho do conjunto de limpeza.
Instrugdes de instalagdo/manutencgéo incluidas com o produto;
Vista explodida da valvula mostrando componentes do kit de reparo fornecida sob requisicéo;

Dimensoes, Pesos e Kits de Reparo.

Cons’i;;[?éo AlBlclpl E éi(t) rc]i\?esggﬁ;c; . | Kit dezﬁ)epam . Pe?o.Aprox. (kg)
uminio | Inox 316L
1 52 |89 | 75| 43| 66,5 FV-200262J 0,40 0,92
1A |52 (89| 75|43 64 FV-200262J | F\v-238866-J 0,38 0,87
2 80 |118| 75| 45| 104 FV-200262J 1,25 -
2A |88 |125| 75| 47| 129 FV-200262J 1,20 -

* Kit de reparo convencional:
Kit ZIP:

Composto por todos os componentes mdveis + anéis de vedacéo;
Composto por 10 diafragmas.

Observagodes:
- Dimens6es em “mm” para valvulas montadas com bobinas prefixo “SC”.
Pequenas variag6es podem ocorrer para montagem com outras bobinas.

Construgéo 1 Construgéo 2
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ASUAO

Valvulas de Pulso
Duplo Estagio - Piloto Remoto
Conexao roscada ou por compressao
1%"a2vy”

2/2
Série
353

NF

APRESENTACAO

« Estas valvulas de diafragmas, sédo especialmente projetadas para aplicacdes em filtros
coletores de p6, combinando alta vazéo, vida longa e velocidades de abertura e fechamento
extremamente altas, propiciando uma operacao eficaz e econdmica;

» Corpo angular, alto fluxo, em combinacéo com um diafragma principal especial, ddo a esta
linha caracteristicas de operacdes Unicas de limpeza em Egtos. coletores de po;

» Conexdes por compressao permitem uma instalagao rapida, facil e segura;

INFORMACOES GERAIS

Presséo diferencial 0,35 a 8,5 bar
Temperatura Ambiente -20 a 85°C
Fluidos Temperatura Vedagdes
Ar / Gés Inerte -20°C a+85°C CR

MATERIAIS EM CONTATO COM FLUIDO

Corpo / Assento
Mola

Vedacéo externa
Diafragmas
Parafusos

Aluminio

Aco Inox 305

NBR
CR

Aco Carbono zincado

PILOTOS SOLENOIDES

Tensao standart:

C.A.(~): 24V/ 60Hz — 120V/ 60Hz — 240V / 60Hz
C.C. (=): 12V — 24V
outras tens6es sob encomenda (consulte a ASCO)

Z)
- . IN

valvula de Conexao do Opcdes para a Pilotagem Remota

pulso piloto
(referéncia) remoto Orificio (mm) Piloto isolado Painel ¢/ sequenciador
8353H038J "

1/8" NPT i i
8353A057] 3,6 Linha E257 Linha CLSP134
8353-048J 1/4” NPT Consultar A |
8353'049J onsultar Ascoval
TABELA DE ESPECIFICACAO
Pressao Dif.  (Kgflcm?)
Méxima
Conex&o Conexao Orificio Temperatura Numero Basico de Construcio
Principal piloto (mm) KV . A do fluido Catalogo ¢
2B Minima Maxima ¢C) ¢}
Roscada (* = “8” p/ NPT ou “G” p/BSP)
1%” 1/8” 51 45 0,34 8,5 85 *353H038J 1
2" 1/4” 66 65 0,34 8,5 85 *353A048J 1A

21" 1/4” 66 70 0,34 8,5 85 *353A049] 1B
Compressao (@)

1w | us 51 43 0,34 8,5 85 8353A057J 2

FM-040



®
ASCA VALVULA SERIE 353

OPGOES E ACESSORIOS

Vedacdes em FPM, utilize o sufixo apropriado;

Conexdes de engate rapido e tubo pneumético em PU para OD 6 mm e OD 8 mm (consultar fabrica);
Tratamento em Niquel Quimico para ambientes agressivos (consultar fabrica);

Outros (consultar fabrica).

INSTALAGAO

Estas valvulas podem ser montadas em qualquer posi¢éo sem afetar sua operagao;
Identificac@o das conexdes: (8) rosca NPT de acordo com a ANSI/ASME B 1.20.1;

(G) rosca G ou BSP P de acordo com a ISO 228/1 ou BS 21 respectivamente;

(@) conexdo para tubo liso, engate por compressao;
Para a conexao do piloto remoto a conexao de 1/8” ou 1/4” disponivel na tampa da valvula de pulso”, a Asco recomenda uma
distancia de até 3 m de tubings OD 06 mm ou OD 8mm. Para outras configuragdes de montagem, a Asco sugere um teste
prévio pelo usuario, ja que podera afetar diretamente o desempenho do conjunto de limpeza.
Para as valvulas de engate por compresséo, a estanqueidade € conseguida pela compresséo da vedagédo contra face externa
do tubo (1 %"= @ 47,8 a 48,8). Recomenda-se a eliminacao de possiveis rebarbas nas extremidades do tubo que possam vir
a causar o corte desta vedacao;
Instrugdes de instalagdo/manutencéo incluidas com o produto;
Sobressalentes disponiveis sob requisigao.

Dimensoes, Pesos e Kits de Reparo.

Construgdo| o | B | C bl E|F | G |y | KitdeReparo Peso 2P

; * | Aprox. R
No. Convencional (ka) Kit de Reparo

1 30 | 1/8"| 71 |131|137|3/8"| 87 |118| FV-276886J |1,40 FV-238870-J

1A |30 | 1/4”| 95 |168|165|3/4”| 119|164 | FV-256802J | 2,60 FV-256797-J

1B |30 | 1/4”| 95 |168|165|3/4”| 119|164 | FV-256802J | 2,30 FV-256797-J

2 30 | 1/8"| 117 (177|137|3/8"| 95|183| FV-276886J |2,20 FV-238870-J

* Kit de reparo convencional: Composto por todos os componentes
moveis + anéis de vedagao;

Observagodes:
- Dimens6es em “mm” para valvulas montadas com bobinas prefixo “SC”.
Pequenas variag6es podem ocorrer para montagem com outras bobinas.

Construgéo 1 Construgéo 2
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vendas@flowval.com.br - (31) 3390-6100
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